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非常感谢您购买明治喷枪。  

安全上的注意・警告事项・预备知识 
 
为了安全地使用机器，本文件记载着与受伤和生命相关的重要信息。 
使用前请务必阅读，理解后使用。另外，请妥善保管使用说明书。 
 

1111 1  火灾与爆炸 11   111 
1.作业区严禁烟火。 

 ●涂料有引火性，有火灾·爆炸的危险性。请在宽敞通风好的地方喷涂。 

 ●香烟、点火・电气设备等可能会引火的东西一定要避开使用。 

 ●清洗溶剂，请使用与引火点的涂料同等或以上的溶剂。通常清洗时所使用的溶剂有发生火灾的危险， 

  所以，请使用引火点 37.8℃以上的溶剂。 

 ●请在喷漆作业区安装灭火器。 

2.不使用卤素碳氢类溶剂。 

●根据化学反应，枪身本体（铝部分）会产生裂缝、溶解。 

●不适合溶剂：氯甲烷、氯乙烷、二氯甲烷、二氯乙烷、四氯化碳、三氯乙烯、1.1.1 三氯乙烷等。 

●特殊的涂料和稀释剂请在充分讨论后再使用。 

3.接地线。 

 ●喷枪使用接地线软管，请确实地连接接地线。 

 ●如果接地不足，会有静电引起火灾·爆炸的危险性。 

11111 1 人体保护 111111   
1.充分换气。 

●涂装作业请务必在喷房设备及通风设备齐全的地方进行。 

 ●在密闭的房间或者换气不足的区域喷涂，发生有机溶剂中毒或引火的危险性就会增加。 
2.适当的服装、保护用具。 

 ●涂装和清洗时，请务必穿着合适的服装和使用保护用具。（眼镜、口罩 G-7-04、手套） 

 ●有些涂料接触对眼睛和皮肤会有害。在确认涂料和溶剂之后，在涂装和清洗时，请穿着合适的服装及 

   使用保护用具。  
3.建议使用耳塞以保障健康安全。 

 ●根据使用条件及作业环境，躁声值可能高达 80dB(A)。 
4.若喷涂作业时感到疲惫，请及时休息。 

 ●因长时间使用且多次扣动扳机，有可能引致腱鞘炎。 

1111  11 机器错误操作      
1.不面向人。 

●绝对不要对着人或动物喷涂。 

 ●会导致眼睛和皮肤发生炎症，对人体产生危险性。 

2.遵守压力使用上限值。 

 ●请不要在上限压力（0.69MPa）以上使用喷枪。 

3.工作中断时释放掉压缩空气。 

 ●在清洗、分解、保养检查之前以及作业中断时请务必释放掉压缩空气。 

 ●喷枪内残留有压缩空气的话，会导致喷枪错误动作、溶剂飞溅，从而危害人体。 

 ●释放掉压缩空气的方法:停止向喷枪供给压缩空气、涂料及稀释剂等，轻轻扣动扳机。 

4.保养时，请勿触碰针阀和涂料喷嘴的尖端。 

 ●针阀及涂料喷嘴的尖端十分尖锐，可能导致受伤。 

111111     其他 1111     
1.不改造。 

●请不要改造机器。 

 ●不仅不能充分发挥性能，还会导致故障。 

2.停止其他装置。 

 ●在其他装置（机器人、往复机等）的工作范围内作业时，请确认其装置停止后再进行作业。 

 ●与机器人或往复机碰撞会受伤。 

3.不用于食品、化学药品。 

●请不要用于食品和化学药品。 

●涂料回路内部的腐蚀及杂物混入，可能会引起事故或损害健康。 

4.异常时立即停止使用。 

 ●发现异常后立即停止使用，调查原因并在解决之前请不要使用。 

11111    1 安装 11111111  
1.干净的压缩空气。 

 ●请使用通过空气干燥机和空气过滤器的卡净的压缩空气，空气污浊会引起涂装不良。 

2.着实连接。 

 ●在喷枪上连接涂料罐、空气软管时，请使用扳手着实地拧紧。请注意，当安装松缓时，压缩空气、涂料及各种液体会飞溅到人体、涂装工件及其

他周边设备上造成损害。 

3.遵守软管的耐压标准。 

 ●通过空气软管的压力，请控制在软管的耐压规格以下，请勿使用破旧・有伤痕等的软管。 
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（3）规格 

型号 
送料 

方式 

涂料 

喷嘴口径 

mm 

适用 

枪帽 

喷距 

mm 

喷涂气压 

(枪帽内压) 

MPa 

空气 

使用量 

Ｌ/min 

涂料 

喷出量 

mL/min 

最大有効 

喷幅 

mm 

连接 

口径 

主体 

重量 

g 

FINER-CORE-13 

重力式 

1.3 
FINER-CORE 

200 

0.20 300 
170 280 

G1/4（空气） 

G3/8（涂料） 
340 

-15 1.5 200 300 

FINER-CORE-HVLP-13 1.3 
FINER-CORE-HVLP 

0.18 

(0.07) 
380 

135 280 

-15 1.5 155 300 

涂料粘度以瓷漆为标准，是明治 V-1 粘度杯，相当于 20 秒的数值。 

 

 

4.零件表 
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1.操作方法 

1．涂料罐和空气软管请用扳手等牢固地安装在喷枪上。 

2．虽根据涂料粘度、性质及作业条件会有所差异，但喷涂压力为 0.15～0.25MPa 相对合适。 

请绝对不要在超过上限压力（0.69MPa）的情况下使用喷枪。 

3．喷距为 150～250mm 相对合适。若过于接近或做弧形喷涂的话，无法喷涂漂亮。 

4．为了喷涂均匀，请始终保持喷枪与涂面垂直。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

5．调节空气量时，将空气量调节钮向右拧紧，空气量就会减少，向左拧松，空气量就会增加。 
6．喷幅调节钮向右充分拧紧，就会形成圆形喷幅。然后向左拧松就会慢慢扩大喷幅。 

旋转 3圈，喷幅达到最大。请按喷涂工序、涂料种类进行调整。 

7．若涂料调节钮向右拧紧，喷出量就会减少，向左拧松，喷出量就会慢慢增加，旋转 3～4圈，喷出量达到最大。 

请根据条件设置。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.维护检查 

1．为了能在喷枪的最佳状态下使用，请每天进行清扫及润滑。 

2．枪身的污垢，请用溶剂浸泡过的拭布擦拭。 

若将喷枪浸泡在溶剂中，不仅会失去润滑性，空气回路中也会进入附着物，可能造成喷涂故障。 

在因使用喷枪清洗机而使枪帽、涂料喷嘴的空气回路中混入垃圾和渣滓的状态下使用时，我们不承担任何责任。 

3．在喷枪使用后请务必用溶剂清洗，并将涂料罐清空。 

4．清洗涂料罐时，请先去除多余的涂料，然后使用适当的溶剂，并将残留涂料冲洗干净。 

5．若在喷枪及涂料罐中残留清洗溶剂的状态下，或者涂料回路中有涂料渣滓、垃圾等时直接喷涂使用，就会造成喷涂不良。 

6．枪帽（3）、涂料喷嘴（2）分解后请用刷子等清洗。另外在分解的时候，请不要弄伤涂料喷嘴。 

7．涂料回路的清洗请按照喷涂作业的要领喷涂少量的溶剂即可。 

8．枪帽（3）的各个孔、涂料喷嘴（2）的中心孔及尖端外部绝对不要损伤。 

9．针阀套件（6）、空气阀门（26）工作状态不良时，请从外部在滑动部位上涂上少量的润滑油（无硅）。 
10．水分可能导致生锈，因此用水清洗时，请务必除去水分。 

11.请不要把喷枪及枪帽套件浸泡在溶剂（清洗液）里。长时间浸泡会造成构成零件的损伤。 
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5.更换零件 

在更换喷枪零件之前请先去掉涂料，再进行清洗。接下来请释放掉气压，取下空气软管及涂料罐。 

喷枪的修理请在平整干净的地方并佩戴保护眼镜进行，零件更换请使用明确要求的正确的工具。 

●更换涂料喷嘴、针阀套件（建议同时更换。） 

1．取下涂料调节钮（35）、枪针弹簧（9），并从枪身上取出针阀套件（6）。 

2．取下枪帽套件（3）。 

3．用扳手 17 或套筒扳手 17 取下涂料喷嘴（2）。 

4．涂料喷嘴(2)请使用扭矩扳手，用 10N・m 拧紧。 

●更换空气量调节阀套件、喷幅调节阀套件 

1．空气量调节阀套件(16)、喷幅调节阀套件(17)的分解、组装请将旋钮向左充分转动松缓后再作业。 

●更换阀座、空气阀门、阀门弹簧、O型圈紧固件、枪针气缸 

1．取下涂料调节钮（35）、枪针弹簧（9），并从枪身上取出针阀套件（6）。 

2．枪针气缸（34）套筒扳手 14 取下。 

3．从枪身上取出 O型圈紧固件（29）、阀门弹簧（27）、空气阀门（26）。 

4．用六角扳手 10 取出阀座（30），请注意不要弄伤安装部分的座面。 

5．阀座（30）用六角扳手 10 拧至抵到枪身，然后再轻轻拧紧。 

6．请在不损伤座面的前提下将空气阀门(26)插到底，并插入阀门弹簧(27)、O 型圈紧固件(29)。 

7．枪针气缸（34）请套筒扳手 14 拧紧。 

●更换垫片紧固弹簧、O 型圈紧固件、垫片导向、O 型圈 S10 全氟醚 

1．按照(●阀座、空气阀门、阀门弹簧、O型圈紧固件、枪针气缸）的顺序取下。 

2．●取出垫片紧固弹簧（25）、O型圈紧固件（29）、垫片导向（28）、O型圈 S10 全氟醚（31）。 

3．无法取下垫片导向（28）和 O型圈 S10（32）时，请振动喷枪。 

 4．按照 O型圈 S10(32)、垫片导向(28)、O 型圈紧固件(29)、垫片紧固弹簧(25)的顺序安装。 

●更换套筒 

1．枪针垫片螺丝（23）请用扳手 10 取下。 

2．取下套筒（24）。 

3．安装套筒（24）。 

4．枪针垫片螺丝（23）用扳手 10 紧固。 

6.故障的原因和对策 

故障状态 原    因 对    策 

断气 涂料容器没有充足的涂料。 

涂料回路杜塞。 

涂料回路连接部位的螺丝或涂料喷嘴(2)松弛，或者针帽接触部位受损。 

受损。 

套筒（24）磨损或枪针垫片螺丝（23）松弛。 

 

补充。 

用溶剂清洗 

拧紧或更换。 

 

更换套筒（24）或把枪针垫片 

螺丝（23）进一步拧紧。 

喷偏 枪帽(3)的角孔的一部分堵塞、损伤。 

 

涂料喷嘴(2)尖端外部有涂料或垃圾附着。 

清扫或更换。 

 

清扫或更换。 

月牙喷状 枪帽(3)的角孔的一部分堵塞、损伤。或者 

中心孔内有涂料或垃圾附着或损伤。 

 

涂料喷嘴(2)尖端外部有涂料或垃圾附着。 

清扫或更换。 

 

 

清扫或更换。 

中心喷鼓 塗料喷嘴(2) 的口径磨损，变大。 

喷涂气压太低。 

粘度过高。 

更换。 

增加空气量，增加气压。 

降低粘度。 

中心喷缺 喷涂气压太高。 

枪帽(3)的中心孔与涂料喷嘴(2)的外部之间的间隙中有垃圾或涂 

料附着。 

减少空气量，降低气压。 

清扫。  

从枪针垫片螺丝处漏
涂料 

枪针垫片螺丝（23）松弛。 
套筒（24）磨损。 

调节枪针垫片螺丝（23）。 
更换。 

从涂料喷嘴尖端漏涂
料 

涂料喷嘴(2)、针阀套件(6)磨损、损伤。 
套筒(24)、针阀套件(6)固定。 
枪针垫片螺丝(23)调节不良。 

更换。 
加油。 
调节。 
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符号 名      称 数量 

1 枪身 1 

2 涂料喷嘴 1 

3 枪帽套件 1 

6 针阀套件 1 

9 枪针弹簧 1 

10 弹簧嵌件 1 

11 扳机 1 

12 扳机销 1 

13 扳机螺丝 1 

16 空气量调节阀套件 1 

17 喷幅调节阀套件 1 

20 U 型垫片 P5 2 

22 扳机紧固件 1 

23 枪针垫片螺丝 1 

24 套筒 1 

25 垫片紧固弹簧 1 

26 空气阀门 1 

27 阀门弹簧 1 

28 垫片导向 1 

29 O 型圈紧固件 2 

30 阀座 1 

31 O 型圈  S10 1 

32 六角对丝 1/4XM11  1 

34 枪针气缸 1 

35 涂料调节钮 1 

36 涂料调节钮帽 1 

37 调节钮帽 2 

38 内六角止动螺丝 3 

39 枪头基座(带平行销) 1 

使 用 说 明 书 FINER-CORE 
手持式喷枪 

株式会社明治机械制作所 

喷 幅 调 节 钮 

涂 料 调 节 钮 

涂 料 调 节 钮 
旋 转 方 向 

旋 转 方 向 
喷 幅 调 节 钮 

空 气 量 调 节 钮 

逆 时 针 顺时针 

逆 时 针 

顺时针 

(椭圆形喷幅) 

(圆形喷幅) 

空 气 

涂 料 杯 


